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Klempnermeisterpriifung 1997

Aus Kupfer und Zink,
Alu und Stahl

Die Présentation der
Klempner-Meisterstiicke, die
alljahrlich an der Robert-
Mayer-Schule in Stuttgart
gefertigt werden, sind in der
SBZ inzwischen zum festen
Bestandteil geworden. Auf-
fallend ist in diesem Jabhr,
dal3 Objekte aus allen in der
Branche (iblichen Metallen
dabei sind. Deren Verarbei-
tung zeugt von der Kunst-
fertigkeit der jungen Meister.

ie Mesterprifung im Klempner-
D handwerk 96/97 in Stuttgart fiel in

die Zeit der Diskussionen um die No-
vellierung der Anlage A der Handwerks-
ordnung. An dieser Stelle soll keine neue
Diskussion Uber die vorgesehene Gliede-
rung der Handwerksberufe entfacht werden.
Sicher mussen alte Strukturen aufgebrochen
werden, um den Anforderungen des Mark-
tes gerecht zu werden, aber ohne die Wur-
zeln der Gewerke zu zerstéren. Das Mei-
sterstiick im Klempnerhandwerk a's indivi-
duelles Objekt z&hlt hierbei
zur liebgewordenen Traditi-
on an der Stuttgarter Bil-
dungseinrichtung. Das zeig-
te sich nicht zuletzt an der
guten Resonanz auf deren
Ausstellung im Rotebiihl-
bau, bei der nicht nur die ge-
samte  Bandbreite  der
Klempnerkunst demon-
striert werden konnte, son-
dern aus deren Anlal3 sich
wieder zahlreiche dem
Klempnerhandwerk verbun-
dene Besucher einfanden.
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Wandregulator

Eine alte geerbte Wanduhr (Regulator) bil-
det die Basis fir das Meisterstiick von Jiir-
gen Bastian aus Langenhagen. Zum Ein-
fassen der @uferen sichtbaren Flachen mit

Kupferblech von 0,6 mm Dicke wurde das
holzerne Uhrengehause zerlegt, Stiick fur
Stlick ummantelt und wieder zusammenge-
baut. Die Gehrungsnahte des Fuldteiles sind
nach innen gebordelt und Wig-geschwei(it.
Falze und Weichlotndhte verbinden das Bo-
denteil und den hervorspringenden Sockel.
Zwei Perlsickenreihen verzieren
die aufgeschobenen Seitenteile.
Einfach eingefalzt sind die Langs-
und Quernahte des Kopfteiles. Die
Eckbereiche sind durch Schweil3-
bzw. Hartlétverbindungen ver-
stérkt. Nach dem Einféarben mit
Schwefelleber wurden die erhabe-
nen Flachen und Kanten wieder
aufgehellt, wodurch eine holzahn-
liche Struktur erzielt wurde. Hart-
wachs schiitzt die Oberflache und
verleiht einen matten Glanz.
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Maurizio Mereu aus Freiberg am Neckar
konstruierte ein in der Mitte halbrund aus-
gebildetes Dachmodell. Fir die Bekleidung
der Dachflache in Doppelstehfalztechnik
wurde 0,6 mm dickes Kupferblech verwen-
det. Bei einer Falzbreite von 8 mm betragt
die fertige Stehfalzhthe 20 mm. Die First-
aushildung erfolgte im Leistensystem, wo-
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bei die Doppelstehfalze stehend eingefalzt
sind. Der Anschlul3 an die Traufe ist ste-
hend, rund ausgefiihrt. Alle Blendenteile
sind in Winkelstehfalztechnik gearbeitet.
Die Bdden an den eingel egten kastenformi-
gen Rinnen aus 1 mm dickem Kupferblech
sind Wig-geschweil3t. Zweiteilig ist der
rund gefihrte Putzstreifen, fur den Kupfer-
blech von 0,7 mm Dicke verwendet wurde.
Um eine optimale Oberflache zu erhalten,
wurde das Blech mit Folien abgedeckt und
das gesamte Falzwerkzeug poliert.
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Alexander Rigal aus Kleinweiler konstru-
ierte eine Stehlampe aus 0,6 mm dickem
Kupfer. Die Falze des 6teiligen Fulles lie-
gen innen. Eine einteilige Fulrosette bildet
den Ubergang zur holzernen Standplatte.
Innenliegende Falze verbinden die Fenster-
rahmen, in die auf der Innenseite die Glas-
halterungen eingearbeitet sind. An der ge-
schwungenen Lampenhaube sind die Steh-
falze nach aufRen gelegt, der senkrechte Be-
reich ist Uberlappt und innen gel6tet. Den

oberen LampenabschluB bildet eine aufge-
schraubte Kugel mit aufgesetzter Kupfer-
spitze. Zum Leuchtmittelwechsel kann die
Haube demontiert werden. Die elektrische
Seiteist VDE-gerecht ausgefiihrt, so dall ei-
ner storungsfreien Funktion nichts im We-
ge steht.

Olaf Zaoral aus Vaihingen-Ensingen ge-
staltete ein dekoratives Wandbecken aus
Kupfer. Das Becken aus 0,8 mm dickem
Kupfer F 22 (weich) wurde halbkugelfor-
mig herausgetrieben, verwendet und einge-
baut wurde /4 der Kugel. Versuche erga-
ben, dal3 mit dieser Arbeitsweise eine bes-
sere Formhaltigkeit erzielt werden konnte.

Der Beckenboden ist mit einer Wig-
Bordelnaht aufgeschweifdt. Einfache Steh-
falze halten die 9-teilige Beckenverblen-
dung aus 0,6 mm Cu zusammen. Den unte-
ren Segmentabschluf? bildet eine eingefalz-
te /4 Messingkugel. Die 16 Segmente der
Beckenrickwand sind nach innen gefalzt.
Der umlaufende Beckenrandabschluf wur-
de aus genutetem Messingrohr, Durchmes-
ser 15 mm, hergestellt. Ein dekorativer
Wassereinlauf, ein Siebventil mit Siphon
auf der Ablaufseite und eine Wandhalterung
sorgen fur die Gebrauchsfahigkeit.
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Matthias Buntz aus Ebersbach présentiert
einen Wasserkessel aus Edelstahl als Mei-
sterstiick. Der AufRenkorper wird aus 20
Einzelsegmenten gebildet. Die aus 0,5 mm
dickem strukturiertem Edelstahl hergestell-
ten Teile sind durch 2 mm hohe Wig-Bor-
delschweilRnéhte miteinander verbunden.
Unten sind die Segmente doppelt eingefal zt.
Ein kegelstumpfformiger Innenkérper er-
leichtert die Reinigung. Zur besseren Wér-
melibertragung sind Innen- und AulRenkor-
per miteinander verschweif3t. Der Ausgul3-
stutzen ist mit dem Innenkorper Wig-ver-
schweif und mit dem &uReren Mantel
weich verldtet. Genutetes Edelstahl-Voll-
material von 8 mm Durchmesser bildet den
oberen Randabschluf?. Auf den gewdlbten

1 mm dicken Deckel ist innen eine Edel-
stahlzarge, aulen ein Ring mit 30 mm
Durchmesser angepunktet. Der Griff besteht
auszwei parallel laufenden Dréhten (Durch-
messer 5 mm ) die bogenférmig ausgebil-
det sind. Eine hohe schweiRtechnische An-
forderung stellte die Verbindung zwischen
der 5mm dicken Bodenplatte und dem
0,5 mm dicken AufRenmantel dar.

Stefan Schleip aus Neumarkt wahlte fir sei-
ne Dunstabzugshaube aus Edelstahl
(1.4301) eine gewellte muschelartige Ober-
flache. Die gewellten Segmente des AulRen-
mantels werden durch innenliegende Falze
verbunden. Eine Weichlotfixierung verhin-

dert das Herausspringen der Falze. Fir die
Randabschlisse wurde oben ein genutetes
Messingrohr von 6 mm Durchmesser und
unten von 8 mm Durchmesser gewdhlt. In
das 2 mm dicke Untersichtblech (Plasma-
schnitt) ist eine Beleuchtung mit Be-
dieneinheit und Fettfilter eingebaut. Der
Fettfilter hat eine Edelstahl-Filtermatte, die
in einem gefalzten Aluminium-Steckgitter
sitzt. Fir den Segmentbogen des Abluft-
rohres wurde Rohrmaterial auf Gehrung ge-
schnitten und Wig-verschweif3t. Die Unter-
konstruktion ist aus Edelstahlflachmaterial
und Vierkantrohr geschweif3t und ver-
schraubt.

Nach historischem Vorbild gefertigt ist die
1,69 m hohe Turmspitze von Jirgen Po-
lischko aus Wistenrot. Fir den AuRen-
mantel und die eingesetzten Innenkdrper
wurde Titanzink von 0,7 mm Dicke verar-
beitet. Die stark profilierte Form des qua-
dratischen Unterteils konnte nur mit Hilfe
einer selbstkonstruierten Biegehilfe herge-
stellt werden. Alle Gehrungen sind stumpf
von innen mit einer Tropfnaht ausgelttet.
Versteifungsbleche im mittleren Tellstlick

sorgen fUr eine bessere Statik. Zwei wulst-
formig gearbeitete Halbschalen, verbunden
durch eine abgesetzte Naht, bilden den
Ubergang zur konischen Spitze. Die Langs-
naht an der 68 cm langen Spitze ist durch
einen innenliegenden Stehfalz hergestellt.
Eine abgesetzte Naht verbindet die beiden
getriebenen Kugelhél ften aus 1 mm dickem
Messing. Der obere Abschlul® wird durch
eine gedrehte Messingspitze Durchmesser
20 mm gebildet.
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Pendelwaage Wandauf3enleuchte

Dieter Klinger aus Untermettenbach fertig-
te eine Pendelwaage im spéten Jugendstil.
Die beiden AuRenschaen aus 0,6 mm
dickem Kupfer sind 8teilig nach auf3en ein-
fach eingefalzt. Jeweils um zwel Telle sind
die Segmente gedreht. Fir die getriebenen
Innenschalen wurde 0,8 mm dickes Mes-
singblech verarbeitet. Die Randabschllisse
der Schalen im oberen und unteren Bereich

sind mit einem genuteten Messingrohr her-
gestellt. Am 8teiligen Standbein der Waa-
ge verlaufen die Falze nach auf3en und sind
einfach eingefalzt. Massivmessing (5 mm)
wurde fur die Herstellung des Pendelarmes
verwendet. Ebenfalls aus Messing sind die
Ketten der Waagschalen. Den oberen Ab-
schlul? der 910 mm hohen Waage bildet ei-
ne verzierte Anzeigenskala.
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Thomas Kuhlin aus Leutershausen wahite
fir seine Lampe aus Kupfer eine achtecki-
ge Grundform. Innenliegende Bordelnahte
verbinden die acht Teile des L euchtenful3es.

Den Ubergang zur Wandhalterung bildet ein
eingeldteter Kupferrohrstutzen. Die Gléser
im Lampenkorper werden von U-Profilen
gehalten, die in die AulRenzierleiste einge-
falzt und ausgelttet sind. Gefalzt und aus-
gelotet ist auch die Verbindung mit dem
Fuldteil. Hutmuttern verbinden die ge-
schwei [3te Haube mit dem Hauptkorper. Da-
mit kénnen die Scheiben bei Glasbruch aus-
getauscht werden. Die Leuchtenspitze aus
Messing-Vollmaterial ist mit einer Schrau-
be befestigt und Uber eine eingelegte Dich-
tung abgedichtet. VVDE-gerechtes Zubehor
sowie fachgerechte Erdung garantieren die
sichere Funktion.

Der Meister-Poka wurde von Martin May-
er aus Erkenbrechtsweiler gefertigt. Etwas
mehr als einen halben Meter hoch ist der
achteckige Pokal aus 0,6 mm dickem Kup-
fer. Die Langsnéahte des AuRenmantels sind
unten und oben mit Wig-geschwei 3ten Bor-
delnahten versehen. Fir die Quernahte wur-
den einfache Falze verwendet. In das Mes-
singmittelstiick sind mit Salpeterséure die
Initialen des Erbauers eingedtzt. Der kegel-
stumpfférmige Innenbehalter ist aus0,7 mm
dickem verzinnten Kupfer (Tecu Zinn) ge-
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falzt und ausgelttet. Gefrastes Messing-
vollmaterial, Durchmesser 14, verbindet die
beiden Schalen. Die Gehrungen sind hart
verl6tet. Fur den FufRabschluf? wurde eben-
falls gefrastes M essingvol Imaterial verwen-
det. Der eingelegte Boden im Fuf3teil ist mit
Kerbstahlarbeiten verziert.
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Dietmar Honisch aus Hain-Griindau rekon-
struierte das Mittelteil einer Turmspitze.
Aus Ornamentenzink getrieben ist die ova-
le Form des Grundkorpers. 15 tropfenfor-
mig gewdl bte Segmente sind auf die Grund-
form aufgeldtet. Eine abgesetzte Naht ver-
bindet den Grundkérper mit dem runden

Abschlul¥ring. Ein Kegelstumpf bildet den
Ubergang zum konkav gewdl bten Mittelteil.
Die Naht des Mittelstlickes ist geschweilit.
Die autogen geschweifdte Zinkbordelnaht
unter Zusatz von FluRmittel verlangt &ufer-
stesFingerspitzengefiihl. Zweiteiligsind die
wulstférmigen Ringe im oberen und unte-
ren Bereich. Durch die Kegelspitze mit ab-
gesetzter Naht lauft ein Gewindestab mit
abschlielfender Edelstahlkugel (Durchmes-
ser 50 mm). Der untere Abschlul® wird aus
einem eingeldteten Kegelstumpf, zwei
wulstférmigen Halbschalen und einem
ebenfalls eingel 6teten zylindrischen Stutzen
gebildet.
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Tonnendachfenster

Fatentechnik pur demonstrierte Armin
Kaupp aus Lauterbach an seinem Dachmo-
dell aus Farbaluminium 0,7 mm (Alcan).
Das in Doppelstehfaztechnik ausgefihrte
Dach hat eine Fertigfalzhéhe von 20 mm,
bel einer Doppelfalzbreite von 8 mm. Die
Schare sind der Dachform folgend um das
Fenster gedreht. Beide FensteranschlufRble-
che sind as einteilige Rundfaltenkehle aus-
gebildet und in die Dachhaut eingefalzt.
Einteilig, das heilt, ein leicht bogenformig
zugeschnittenes Kehlblech wird durch un-
terschiedlich breite Umkantungen der run-
den Dachfensterform angepaldt. Diese Kon-

struktion ist dicht und kann auch im flach-
geneigten Gaubenkehlbereich eingesetzt
werden. Stehend eingefiihrte Firstanschl Uis-
se und im Leistensystem ausgefihrte Ort-
gange passen sich gut der Dachform an. Fir
die Fassadenbekleidung wurden konisch
verlaufende Schare in Winkelfaztechnik
verwendet. Uber eine geschweilRte Alumi-
niumrinne (Alu blank 1 mm) wird das Was-
ser abgeleitet. AuBenseitig ist die Rinne mit
rot beschichtetem Aluminium bekleidet. gb




