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Klempnermeisterpriifung 1996

Leuchtzeichen aus Stuttgart .

In SBZ-Ausgabe 16 vom vergangenen Jahr stellten wir neun Meisterstiicke
der Klempnermeisterprtifung 1996 vor. Hier folgen die ausstehenden zehn Arbeiten,
die an der Robert-Mayer-Schule in Stuttgart angefertigt wurden.

Turmspitze

Roland Schwarzkopf aus Wilgoldingen
baute eine Turmspitze aus Titanzink.

Das konische achteckige Fuf3teil ist mit der
Steinplatte verschraubt. Die Léangsnaht ist
weichgeldtet. Die 16 Segmente des acht-
eckigen Korpers sind stumpf gestof3en und
durch innenliegende Tropfnahte miteinan-
der verbunden. Die 10
mm breite  Quernaht
wird von einem umlau-
fenden Messinghal brohr
(Durchmesser 40 mm)
abgedeckt. Am Mes
singrohr sind die Geh-
rungsnéhte stumpf hart-
gelotet. Fir das Mes
singkreuz wurde Flach-
material 40 x 10 ver-
wendet. Die einzelnen
Segmente  sind  durch
Spannstifte fixiert und weichgelétet. Uber
ein Innengewinde ist das Kreuz mit dem
Mittelkorper verbunden. Ein in der Korper-
mitte durchlaufendes Messingrohr sorgt fur
eine solide Statik.

Deckenfluter

Die Idee zum Bau eines Deckenfluters
stammt von Peter Spano aus Kuchen.

Fur das achteckige Fufdteil wurde Kupfer-
blech von 0,6 mm Dicke verarbeitet. Die
Langsnahte sind als Wig-Boérdelnaht aus-
gefuhrt. Ein pfeilformig gefrastes Profil ver-
bindet die beiden FuRhalften. Der untere
Messingprofilabschluld
verbindet den eingelegten
Boden mit dem Fufdteil.
Zur Stabilisierung des
Bodens dient eine stern-
formige Kerbstahlarbeit.
Den oberen AbschluR bil-
det eine ovale Schale aus
0,7 mm dickem Kupfer-
blech. Die Randausbil-
dung erfolgt Uber ein ge-
nutetes Kupferrohr von
12 mm Durchmesser.
Drei Uber einen Dimmer geschaltete Lam-
pen sorgen fir eine stimmungsvolle Be-
leuchtung. Im Innern des FufRes befindet
sich ein Gewindestab, an dem mehrere Zen-
trierscheiben fir die ndtige Stabilitat sor-
gen.
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Aushéngeschild

Ein Aushangeschild, das seinem Namen
ale Ehre macht, entwarf Markus Schiicht-
le aus Talheim.

Fur den Betrachter unsichtbar befindet sich
hinter der kupfernen Wandplatte eine stabi-
le Edelstahlaufhdngung. Ein auf einer
Platte aufgeschweildter
Rohrstutzen stabilisiert
den konischen Glieder-
bogen. Die Wandplatte
ist mit Kupferblech von
0,6 mm Dicke bekleidet
und an der Kante einfach
eingefalzt. Der 13teilige
Gliederbogen ist an den
Langsndhten  Wig-ge-
schweli 3. Alle Querngh-
te sind nach auRen ge-
falzt. Eine getriebene
Halbkugel bildet den
Abschluf? des Gliederbogens. Fir die zwei
Teile der getriebenen Trauben wurde Kup-
ferblech von 1 mm Dicke verwendet. Nach
dem Treiben in einer Umriftreibschablone
wurden die einzelnen Beeren mit Kugel-
hammer und Punzen herausgearbeitet.
Durch das AusgieRen mit Blel stabilisiert
sich die Form und ermdglicht ein Zurtck-
stauchen der Oberflache. Somit wird eine
prézise Ausbildung der Konturen moglich.
Eine Wig-Schweil3naht verbindet die bei-
den Traubenhélften. Traubenstiel, Aufhan-
gung und der Blattstiel sind aus Cu-Voll-
material geschmiedet. Das Traubenblatt ist
aus 1 mm dickem Kupferblech gefertigt. Flr
die Ausbildung der Blattadern und ihre fei-
nen Veréstelungen wurden die Sickenma-
schine sowie Punzen eingesetzt. Ein aus
Messingblech geétztes Ortswappen bildet
mit den Befestigungsschrauben einen scho-
nen Kontrast und setzt das berihmte i-TUp-
felchen.

sbz 6/1997

Rinnenerweiterung

Frank Schirger aus Brettheim waéhite fir
sein Meisterstiick eine Rinnenerweiterung.
Der achteckige Hauptkorper hat eine Aus-
ladung von 450 mm bei einer Hohe von 385
mm. 4 mm hohe durchgehende Stehfalze
verbinden die 190 mm breiten Segmente.
Eine Wulst von 20 mm
Durchmesser bildet den
oberen Abschlu. Die
Gehrungen an der Wulst
sind durch einen 3 mm ho-
hen Stehfalz zusammen-
geflgt. In den Hauptkor-
per ist ein Stutzen mit
Durchmesser 98 mit Sicke
eingefalzt. Einen Winkel
von 90 Grad bilden die
beiden eingefalzten halb-
runden Rinnenstticke
(33er). Alle Nahte sind mit
Weichlot ausgeschwemmt. VVon auf3en auf-
getragener Kreidebrei verhindert dabei ein
DurchflieRen des Lotes. Damit es beim
Schweifen keine Einschniirungen gibt, wur-
de wéhrend der Bearbeitung im Wulstbe-
reich ein genutetes Rundmaterial einge-
schoben. Um eine stabile Form beim Zu-
sammensetzen der Einzelteile zu bekom-
men, wurden auf einer Holzunterlage
schmale Leisten, die der Umrif3form ent-
sprechend angepaldt sind, aufgeschraubt. Da
die Oberflache moglichst kratzerfrel blei-
ben sollte, werden die Bleche mit Folie ab-
geklebt. Je nach Arbeitstechnik missen
auch die einzelnen Werkzeuge abgeklebt
werden.
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Wandbriefkasten

Werner Piekorz aus Nurtingen konstruierte
einen Wandbriefkasten.

Fir den gesamten Briefkasten wurde Kup-
ferblech von 0,6 mm Dicke verarbeitet. Die
geschwungenen Langsfalze sowie der Bo-
den sind nach auflen einfach eingefalzt.
Sechs Schrauben verbin-
den das Dach mit dem
Briefkastenkorper. In den
selbstgefertigten  Schar-
nieren der Tire und der
Klappe (Basis Draht
einlage) lauft ein Mes-
sing-Vollmaterial @ 14
mm. Gewinde mit an
den Drahtenden aufge-
schraubten Muttern ver-
hindern ein Herausgleiten
der Scharniere. An der
Frontseite  ermoglichen
zwel innen aufgesetzte Zargen den wand-
biindigen Einbau von Tur und Klappe. Das
Posthorn an der Vorderseite der Tur ist her-
ausgetrieben. Eine Umrif3treibschabl one aus
Holz verhindert einen Uberméliigen Verzug
beim Treiben. Schwierige Formen werden
nach dem Heraustreiben mit Blei ausge-
gossen und von vorne geschlichtet. In den
Rahmen eingelassen ist das Turschlo3. Das
Zeitungsrohr ist auf eine am Boden festge-
nietete Fuhrungsschiene aufgeschoben. Ei-
ne an der Rickseite angeschraubte Edel-
stahlaufhangung sorgt fur eine problemlose
Befestigung.

Tischbrunnen

Martin Seid aus Pfalzgrafenweiler entwarf
einen Tischbrunnen mit Sockel.

Die Grundfléche des Brunnens bildet ein
gleichseitiges Elfeck. Stehfalze in einfacher
Ausfihrung verbinden die einzelnen Seg-
mente aus vorpatiniertem 0,7 mm dickem
Kupferblech. Im oberen Be-
reich laufen die Segmente as
Ubergang von dem elfecki-
gen Fufdeil zur runden Was-
serschale nach Innen. Die
oberen Ubergange sind von
innen verlotet. Ein Stehfalz
verbindet die Wasserschae
mit dem Aufenkorper. Durch
ein konisch eingezogenes
Steigrohr wird das Wasser in
den Blitenkelch geleitet.
Uber die Blitenbl dtter der sti-
lisierten Rose lauft das Was-
ser zurlick in die Schale. Die gezackten Ro-
senbl &tter sind ausgesagt und mit dem Bl att-
stiel verlotet. Der Brunnenfuld ist in eine
Steinplatte eingelassen und von innen ver-
schraubt. Mit deren Beschaffung wurde es
zeitlich etwas eng: Vollig auRBer Atem
brachte die Mutter des Priiflings die schwe-
re Steinplatte am letzten Prifungstag direkt
vom Steinmetz in die Schule.
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Tisch-Deckenfluter

Uwe Wimmer aus Weissach fertigte einen
Tisch-Deckenfluter aus Kupferblech. Das
runde Fuf3teil des Beleuchtungskorpers hat
einen Durchmesser von 350 mm und ist auf
50 mm aufgezogen. Eine eingearbeitete
Drahteinlage sorgt fur einen guten Stand.
DieFalten auf der 0,8 mm
dicken Fuf3oberflache bil -
den einen besonderen op-
tischen Reiz. Erreicht
wird die Faltenbildung
durch das Zurlckstau-
chen ener gewdlbten
Flache, dabei entstehenin
dem Uberschiissigen Ma-
terial diese gewlinschten
Verformungen.

Zwei zylindrische Rohre
von 0,6 mm Wanddicke,
an den Enden eingesickt,
sind durch einfache Falze mit der zweitei-
ligen Kugel (s = 0,8 mm) des Mittelstiickes
verbunden. Der Lampenschirm besteht aus
12 halbrund ausgebildeten Segmenten.
Stehfalze verbinden das 0,7 mm dicke vor-
patinierte Kupferblech.

Ein 12teiliger Ring aus Kupferrohr bildet
den Schirmabschlul?. Dabel werden die
Kupferrohre zuerst genutet, auf Gehrung ge-
sagt und mit Silberlot auf einer Schablone
hart zusammengel6tet. Eine VDE-gerechte
elektrische Instalation (Niederspannung)
riickt das halogenbestiickte Werk ins rech-
te Licht.

Trinkstiefel aus Kupferblech

Jochen Stogbauer aus Goppingen konstru-
ierteeinen Trinkstiefel aus Kupferblech. Fur
den ovalen Stiefelschaft verwendete er 0,8
mm dickes Kupferblech. Ein Falz von 10
mm Breite verbindet den Schaft. Korner-
punkte deuten eine Naht an. Im unteren Tell
der Gamasche ist eine Drah-
teinlage von 3 mm Durch-
messer eingearbeitet. Schaft,
Gamasche und Stiefel einsatz
werden durch ein genutetes
Messingrundmaterial mitein-
ander verbunden.

Die  Prifungskommission
legte Wert darauf, dal3 sdmt-
liche MessingstofRe hart ver-
|6tet werden, lediglich bei
den Nutverbindungen kann
Weichlot verwendet werden.
Fur den oval konischen Stie-
feleinsatz wéhlte Jochen Stogbauer werk-
seitig  verzinntes  Kupferblech.  Ein
5 mm breiter Einhangfalz verbindet die
Fersenkappe und den Stiefel schaft.

Um eine exakte Form zu bekommen, wur-
de fur die Herstellung der Stiefelkappe ei-
ne Umrif3treibschablone verwendet. Dazu
wird die Grundflache aus mehrschichtver-
leimtem Holz oder einer Stahlplatte ausge-
sagt und das ausgeglihte Kupferblech mit
einem Holzhammer oder einer Punze in die
Form getrieben. Durch diese Technik bleibt
der Rand ohne nennenswerten Verzug, was
fUr die Weiterverarbeitung — in diesem Fal-
le as umlaufenden Falz — unbedingt Vor-
aussetzung ist. Die Sohle ist um die Hohe
des Absatzes (15 mm) gekropft. Innenlie-
gende Falze verbinden sdmtliche Sohlen-
elemente mit der Stiefelkappe und dem Ab-
satz. Die Falten im Schaft und in der Kap-
pe des Stiefels geben dem Stiick eine
besondere Note.
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Dachmodell eines freistehenden
Vordaches in Kupferdeckung

Das Vordach von Jan Stiegler aus Freiberg
hat einen rechteckigen Grundri3 (Lénge:
1,60 m, Breite: 0,90 m). Hinter einer Blen-
de befindet sich eine eingelegte Rinne in
abgesetzter Kastenform. Blende und Rinne
sind umlaufend. Die Geh-
rungen an den Rinnen-
stélRen sind durch Wig-
verschwei3te Bordelndh-
te verbunden. Elegant
geldst ist die Fuhrung des
Ablaufrohres (50 x 50).
Der eingefalzte Stutzen
mit Ablaufrohr befindet
sich unsichtbar im Ful3tell
des Modells. Der abge-
winkelte Uberlauf (30 x
15 mm) ist aus 1 mm
dickem Kupferblech Wig-geschweil3t und
durch eine Hartl6tnaht mit der Rinne ver-
bunden. Die geschwungene Dachfléche
weist eine Hohendifferenz von 200 mm auf.
Alle Langsfalze sind stehend in die Grat-
falze eingefihrt. Um ein gutes Einfalzen zu
ermdglichen, wurden die Langsfal ze auf 15
mm fertige Hohe reduziert, bei einer Er-
héhung der Gratfalze auf 28 mm. Fir die
gewdlbten Dachflachen wurden die glatten
Borde mit dem Eckhold-Staucheinsatz der
Dachflache angepaldt und anschlieffend ge-
falzt. Die Falze im Dachbereich sind in
Doppel stehfal ztechnik ausgefiihrt, die Blen-
den sind durch Winkelfalze verbunden. Ei-
ne zweiteilige, getriebene Kugel (Durch-
messer 133) mit angefalztem Ubergang bil-
det den Abschluf? des Daches.

Glockenturm

Einen Turm bauen kénnen viele, einen ge-
drehten aber nicht. Dietmar M Uinchinger aus
Ditzingen-Schockingen konstruierte einen
Glockenturm mit achteckigem barockem
Turmhelm. Die einzelnen Segmente aus 0,6
mm dickem Kupferblech sind um 45 Grad
gedreht. 4 mm hohe, einfach
ausgefihrte Stehfalze verbin-
den die Bahnen. Die Nahte
sind an den Innenseiten mit
Weichlot durchgel6tet. Der
Turmhelm ist als Hohlkorper
ausgebildet, lediglich der Ful?
besitzt eine Holzunterkon-
struktion. Ein durchgehender
Gewindestab verbindet die
einzelnen Turmabschlulytei-
le. Die zweiteilige getriebene
Kugel ist mit einer Zentrier-
scheibe versehen, die eine Fi-
xierung der Abschluf3teile erméglicht. Das
Kreuz besteht an der Langsseite aus Mes-
singvollmaterial, Durchmesser 18 mm; die
Querseite mit 15 mm Durchmesser ist
durchgesteckt und hartgel6tet. Ein Innen-
gewinde stellt die Verbindung mit dem Ge-
windestab her. An der Unterseite sind die
Blenden Uber Vorstobleche eingehangt.
Die Blendenst6f3e sind durch einen Stehfalz
miteinander verbunden. gb
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